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主肠内容与适用范.

    本标准规定了纸、木包装回收复用管理的原则、办法，回收复用包装的技术要求、试验

方法、检验规则以及包装废弃物的处理原则等.

本标准适用于流通领域内纸、木包装的回收复用.

引用 标准

GB 7284 框架木箱
GB 738 阔叶树材胶合板
GB 1349 针叶树材胶合板
GB 1923 硬质纤维板

GB 4857.4运输包装件基本试验压力试验方法
GB 4857.5运输包装件基本试验垂直冲击跌落试验方法

GB 4857.3 运输包装件基本试验堆码试验方法
GB 6543 瓦楞纸箱
7.BA  s2001 浦 用水箱技术 条件

3 术语

31 包装

    本标准主要指纸，木包装容器.

3.1.1纸包装
    用纸或纸板为主要原料制成的包装。本标准所指纸包装主要有瓦楞纸箱、硬纸板箱、硬

纸板桶、纸盒等。

3.1,2 木包装

    用木材或胶合板 纤维为主要原料制成的包装.本标准所指木包装主要有框架木箱、花

格箱、钉板箱、胶合板箱、纤维板箱、胶合板桶、纤维板桶等.

3,1,3 专用包装
    一种甜--3F 411专供某种或某类商品使用的包装，如食品专用包装.
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3,1,4 危险品包装

    盛装具有放射性、毒性，爆炸性、易燃性、腐蚀性、感染性及其他对人、动植物和环境
有危害特性物资的包装物。
3.1,5 非专用包装

    除专用包装外，能广泛使用的包装。
3.1,6 回收包装

    能回收再利用的包装。

3. 1,7 复用包装

    回交给使用单位再次使用的包装包含不加修整即可使用的包装、修复包装和改制包装。
3. 1.7.1修复包装

    经过修补加工使用的包装
3.1,7.2 改制包装

    以回收包装为主要材料加_〔制作的包装。

3, 1,8综合利用

    利用破损包装和加_L_改制后的边脚料重新制成多种辅助包装材料或其它产品.
3,2 包装回收复用管理

    对包装回收复用及包装废弃物处理全过程的业务活动进行组织，指导 协调和监督.
3,2, 1回交单位

    提供回收包装的单位。

32,2 复用单位

    复用包装的使用单位

3 ,2,3 包装回收复用经营V-位

    从事包装回收复用的组织、管理、加工、经销等工作的业务机构
3.3 包装废弃物

    无法复用的包装物
3.3.1 包装废弃物处理

    指包装废弃物在最终处置之前的中间处理以及包装废弃物的最终处置

3.3,2 有害包装废弃物

    能产生生物污染、毒性污染、化学污染及其他危害作用的包装废弃物
3.3,3 回炉料

    用作纸浆、纤维板等再生产品原材料的纸、木包装废弃物和加工改制后的下脚料.

包装回收复用管理原则

节约原则

  凡销售商品后腾空或闲散的纸、木包装应尽量回收利用，确定不宜利用时方予废弃。
  包装回收应及时 回收单位应安排一定的人员和场地进行包装的收集、整理 、送
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交等工作。开启包装应掌握方法和操作技术，尽量避免或减少损坏包装。
4.1:3 回收包装的利用应遵循 “大材大用，小材小用，合理套用 综合利用”和 “先复

用，后回炉”的原则 回收包装的加工应坚持以原物复用为主，加工改制为辅，尽量使回

收包装少经过改制就能复用。
4.1.4 专用包装坚持对口定点回收。非专用包装按合理运输渠道和经济区域就近回收。

4,1.5使用包装的单位，除军工、军需、出口、供应外轮的商品以及包装有特殊要求的商

品外，都要贯彻 “先旧后新”的原则。在不影响产品质量的前提下优先使用复用包装。

4.2安全原则
4.2,1复用包装应符合相关产品包装或包装产品的技术标准和本标准的技术条件，以保证

商品在运输、储存过程中的安全。

4.2.2复用食品包装应符合相关卫生标准
4,2,3危险品包装的回收复用应符合危险品包装和有害固体废物管理的有关标准及规定。
对危险品包装实行定向回收复用，未经无害处理前，不得包装其它物品，不得混杂和出售

4.2,4 回收复用一般包装和回收复用危险品包装的收集、堆放、运输及储存应分离进行。
4.2, 5 危险品包装确有其回收复用价值时应经无害处理，符合相关标准时方可按一般包装

物使用。危险品包装的危险标志在确定其无害之前，不得去除和更改

4.2,6 包装回收复用和包装废弃物处理均应符合环境保护、劳动保护、公共卫生和消防安

全等方而的规定和要求.

4.3 经营原则
4.3, 1包装回收复用应兼顾社会效益和经济效益.
4.3,2包装回收复用的经营原则是“有利两头，兼顾中间”，“两头”指回交单位和复用

单位， “中f7'指包装回收复用经营单位。包装回收复用经营单位应做好服务工作，在回

收、加工、使用、结算等方面都要方便回交单位和复用单位。

包装回收

5.1包装回收渠道
5,1.1充分发挥商业、供销社企业包装回收的主渠道作用，同时鼓励其他组织回收。

5.1.2 包装回收分专业回收和综合回收两种形式。专业回收是由各专业公司回收各自经营
商品的包装:综合回收是由综合性包装回收站(部、厂)回收各类包装.

5.2 包装回收等级的分级原则
5,2, 1一级包装，不加修整或稍加修整即可原物复用的.
5.2,2 二级包装，有些破损，但经过修补加工可达到原物复用的。

5.2,3 三级包装，破损较多，无原物复用价值，但可用改制原材料或其他用途的

5.2.4 等外包装 只能作回炉料处理的

53 回收包装的捆扎和储存
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5.3.1 捆扎方式

5.3.1.1运往外埠的回收瓦楞纸箱，捆扎前应将纸箱摊平，然后按规格大、小分类，将规
格相同或相近的纸箱，按每捆3okg左右用包装绳(带)捆成 “井”字形 绳子与箱边接触的

角上垫以废纸，绳子在交叉处相互绕结.

5.3.1.2 运往外埠的木箱捆扎前将木箱拆散成六块，拔尽钉子，按顶板、侧板、端板分别
用铁皮或塑料打包带捆成 011”字型。每捆块数视包装规格而定，一般每捆重量重30kg左
右。

5.3.1.3其它回收包装的包装方式和要求，由回交、回收双方商定。

5.32 回收包装的储存
    应避免受到雨淋、暴晒、受潮、虫蛀和污染，场地储存时距地面高度大于150m m o

包装复用

6.1 复用办法

6.1.1原厂复用，把完整无损或虽有破损，但经过修整能够复用的包装，供给原商品的生
产厂使用。

61.2 同类通用，对统一规格尺寸的包装，在生产同类商品的工厂中通用。
6.1.3 异厂代用，对原厂暂不用的回收包装 通过试装、套装，改作异厂使用。

5.1.4 加工改制，将破损较多，或找不到原物复用销路的包装作原材料，按使用单位要求

的规格尺寸重新制作包装
62 技术条件

6.2 .1复用瓦楞纸箱技术条件

6.2.1.1回收纸箱本身的瓦楞纸板的用料、材质和粘合度至少应符合GB  6543中三类瓦

楞纸板和三类箱的规定。方能原箱复用或加工改制.
6.2.1.2修复纸箱技术条件:

    a、箱身坚硬、干燥、不潮不霉，箱身无腰折，箱角无塌陷。
    b,箱身和盖底均完整无缺，不脱钉、不缺层、不脱层、伤洞、裂缝等必须修补完一整。

    c,纸箱内外清洁，无污染，箱面标志齐全清楚。通用或代用纸箱用60-80g牛皮纸履
盖原有标志，按复用单位要求重新印刷有关标志。
6.2,1.3改制纸箱技术条件:

    a,改制纸箱的箱型、尺寸偏差、箱体质量、箱面印刷、接头钉(粘)合、压痕质量、

摇盖质量等均要求符合GB  6543的规定，有关类别要求的项目应不低于3类箱的规定
    b,改制纸箱一般采用大改小，需小拼大时，一片瓦楞纸板允许接1处，但拼接处离压痕

60mm以上，拼接处用宽度50mm以上的8号箱板纸条粘贴牢固，箱板纸条上再粘贴宽度80
mm以上的60-80g牛皮纸.

    c,箱面用60--80g牛皮纸或6̂8号箱板纸粘合。用箱板纸粘合时，应先粘合后压痕_
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箱面粘表应无fli EP，无脱落，无水泡，不现原包装上的印刷标志

    d、改制用料瓦楞必须直立，改制纸箱应尽量利用原有压痕 不能利用的老压痕应距新
压痕50m m以上，(在不影响新压痕耐折度和摇盖平整度的前提下，最低不小于30mm)并

在箱板反面用50mm宽的8号箱板纸条粘固在老压痕上，箱板纸条上再粘贴宽于箱板纸条的
牛皮纸条。

    e、拼接及接头钉(粘)合时，箱片厚度一致，厚片和薄片不混拼、混钉

6.2,1.4 修复、改制纸箱的含水率应在1414肠范围，其表面防潮处理根据供需双方的协定
进行。

6.2,1.5 修复，改制纸箱的抗压强度、耐冲击强度、堆码强度等机械性能，在具体产品使

用瓦楞纸箱的标准或技术要求中的规定，或由供需双方商定。

6.2.2 复用木箱技术条件
6.2,2, 1回收木箱本身的材质.框架木箱应符合GB   7284的规定，其他木箱应符合

Z BA  82001二等箱的规定，方能原箱复用或加C改制 修整和加I_改制时应剔除其中不合格
的材料

6,2,2,2 修复木箱技术条件:
    a,箱板、箱带材质符合/BA         82001--等箱的要求，允许采用挖、补、拼等方法剔除

不合格材料。

    b ,箱身、箱盖、附件完整无缺，箱框钉合牢固.

    c、木箱内外清洁、无污染，标志齐全清楚，通用或代用木箱应清除原有标志，按复用
单位要求重新喷刷标志

6.2,2,3改制木箱技术条件:
    a、改制木箱的箱型、尺寸偏差、拼合、钉接、拼板、箱带、箱柄提带、加固、花格箱

的板料间距等技术条件，框架木箱应符合GB  7284的规定，其它木箱应符合 BA   82001
的规定

    b、改制木箱拼板厚度均匀，颜色搭配4本 一致

    c、改制术箱的钉接应避开原有钉眼。

6.2.2.4 复用木箱的含水率和机械性能(项11与纸箱相同)在具沐产品使用木箱的标准或

技术要求中规定，或由供需双方商定。

6.2,3 回收胶合板箱(柄)、纤维板箱(捅)本身的材质应符合一B  738, ( B  1 340、

GB  1923等的规定方能复用 修复和改制胶合板箱(捅)、纤维板箱(桶)的技术要;}之
在具体产品使用这些包装的标准或技术要求中规定，或由供需双方商定J

6.9.4 其它复用纸、木包装和综合利用产m的技术要求由供需双方商定

6.3 试验方法
6.3.1复用包装根据包装种类及而要，应进行原材料性能i式验，姐有需要可进行包装强度
试验.

6.3,2 测量包装内尺寸从包装容器的内边缘量起，并在成型锁体相邻夹 角成90度时测取
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6.3.3 复用包装空箱抗压强度按GB  4857.4的规定执行.
6.3.4 复用包装耐冲击强度按GB    4857.5的规定执行。
6.3.5 复用包装堆码试验按GB   4857.3的规定执行。

6.4检验规则
6.4.1复用包装以相同规格、相同材料、相同工艺的同一生产日期的产品为一批，在交货时
按本标准和订货合同的规定进行验收检验。

6.4.2 随机抽样每批次500只以上，不少于10只，101-499只不少于5只(对100只以下的小

批量产品的抽样数量不作规定，但至少不少于2只)。

6.43 本标准规定如果有2项(引用相关标准中的每个单项视为一项)不相符，则加倍抽样
复验，复验仍有2项不合格时，本批产品则定为不合格品。
6.5复用包装的捆扎和储存
6.5.1复用包装的捆扎方式和要求由供需双方商定。

6.5.2 复用包装的储存同5.3.2.

包装废弃物处理原则

7.1一般包装废弃物应按其性质分离管理。尽可能综合利用或作回炉处理，确实无法利用
的方予最终处理。其最终处理必须交环卫部门实施.

7.2包装废弃物的处理应及时，并符合环境保护的有关规定.

7.3包装废弃物储存、运输和处理时应将有害包装废弃物和一般包装废弃物加以分离，分
别按各自要求处理。

7.4 包装废弃物在储存、运输和处理过程中，应针对废弃物的不同性质采取有效的防护措
施，确保操作人员安全，防止产生其它危害。

附 加 说明:

    本标准由中华人民共和国商业部提出并归口。
    本标准由北京市百货大楼、长沙市一商局负责起草，

    本标准主要起草人陈先枢、寇其章、张世元、刘树成、刘华炜.
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